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Firma SARWELD jest obecna na rynku spawalniczym od 2009 roku. JesteSmy
mtodq, dynamicznie rozwijajgcq sie firmqg. Kadra posiada wieloletnie, bogate
doswiadczenie i wiedze z zakresu sprzedazy, doboru materiatdw, urzgdzen
spawalniczych oraz wdrazania ich do cyklu produkcyjnego. Firma uczestniczy
w programie Rzetelna Firma i udostepnia szereg informacji $wiadczgcych o
jej wiarygodnosci. Na zyczenie swoich kontrahentdow i klientdw udostepnia
informacije rejestrowe, dane o osobach decyzyjnych w firmie oraz uzyskanych
osiggnieciach.
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MATERIALOW SPAWALNICZYCH

Firma wspotpracuje z czotowymi producentami urzgdzen i materiatow
spawalniczych, oferujgc swoim klienftom profesjonalne doradztwo w ich
doborze. Reprezentuje $wiatowe marki stawiajgc przede wszystkim na wysoki
poziom techniczny oraz jakos¢ oferowanych produktow.

Swoim klientom oferuje petng game markowych materiatéw spawalniczych do
spawania aluminium, staliniskoweglowych, niskostopowych, wysokostopowych,
miedzi, brgzéw oraz niklu. Game tqg poszerzajg inwertorowe urzgdzenia
spawalnicze do metody MMA, MIG, TIG takich firm jak KEMPPI (Finlandia) i
MIGATRONIC (Dania) oraz inwertorowe przecinarki plazmowe takich firm jak

CERTYFIKATY | DOPUSZCZENIA PRODUCENTOW

HYPERTHEM (Niemcy) i CEBORA (Wtochy).

VERITAS SARWELD jest przedstawicielem renomowanych $wiatowych producentdw
materiatéw spawalniczych takich jak: FLIESS, CARBOWELD, NEVINOX, ITALFIL/
TRADER, BOHLER, MTC, DRAHPO i wielu innych. W jej sprzedazy znajdujg sie
rowniez materiaty spawalnicze takich firm jak: ESAB, LINCOLN, OERLIKON.
Ponadto firma zajmuije sie sprzedazg materiatdw spawalniczych do napawania,
regeneracji, metalizacjinatryskowejfirmy CARBOWELD, CORODUR orazDURMAT.
Oferujemy w tym zakresie rowniez wykonawstwo remontowe powierzonych
detali.

INJ

Jest przedstawicielem niemieckiego producenta firmy TEKA z zakresu sprzedazy
i doboru urzgdzen do filtrowentylacji dymow spawalniczych i pytow szlifierskich.

Oferuje swoim klientom serwis urzgdzen spawalniczych MMA, MIG, TIG,
przecinarek plazmowych oraz uchwytdw  spawalniczych. Posiadamy
uprawnienia do przeprowadzania profesjonalnych pomiaréw elektrycznych;
urzgdzen spawalniczych.

r Zapraszam do odwiedzenia strony firmy: www.sarweld.pl, na ktérej znajdg
quom Panstwo inne materiaty spawalnicze z naszego importu oraz petne dane
produktowe.
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DRUTY DO SPAWANIA STALI NISKOWEGLOWYCH | NISKOSTOPOWYCH

ED-SG 2 1.5125 ER 70S-6 W 42 5 M21 W3Sil
FK1 | -  ER1005G/1105G W 694 M21 Mn3NilCrMo

DRUTY DO SPAWANIA STALI WYSOKONIKLOWYCH
Nazwa Werkstoff nr AWS 5.9 EN ISO 18274

2.4806 ER NiCr-3 S Ni 6082

24155 ER Ni-1 S Ni 2061

WSGMo | 15424 ER705-A1/80S-G = W 46 6 M21 2Mo/WMoSi
ED-SG CrMo2 | WSG CrMo2 | 1.7384 ER 90S-G WCrMo2Si
EDSGNi25 WSGNi25 - ER80S-Ni2 W 46 9 M21 W2Ni2

ED-SG 80S-Nil = WSG 80S-Nil - ER 80S-Nil W 46 6 M21 W3Nil

24377 ER NiCu7 S Ni 4060

DRUTY DO SPAWANIA STALI WYSOKONIKLOWYCH

Nozwo Ni C Cr Fe Mn Si T [NbTa Mo Al Cu |V W

e Tnealo02200 10 5000201050, 25 0] || | |
Nl bua002 020040040300 030400

—Nawe T C 3 TN N b 002 100330020200 3000
7 23 22 7

_FK1_ 009 052 157 025 140 030 009 014 DRUTY DO SPAWANIA ALUMINIUM

Nazwa Werkstoff nr AWS 5.10 EN ISO 18273

gm----- Tamg | oawe | s | mwm
008 060 092 100 245
“hizs 009 050 110 2e

0.09 0.50 1.05
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| NISKOSTOPOWYCH
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FLIESS

SINCE 1915

80S-Nil

Al199,5Ti Al1450

DRUTY DO SPAWANIA ALUMINIUM

-------

min - - 0.70 4.50 0.05 - - 0.10
AMga,MnZs| 22 | baza | o35 | gz | ogs | 330 | 520 | 020 | o3 | o= | 030
min 4.50
AIS5 | | baza | g5 | o | o3 | o | x| | ol | ois |

b . . . . . . 0.10
max aZa | o5 | 040 | 005 | 005 | 0.05 007 | 0.20

Al99,5Ti
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MTC

der direkte Draht

ELEKTRODA ~
ZAGREB d.d.

ELEKTRODY DO SPAWANIA STALI WYSOKOSTOPOWYCH (NIERDZEWNYCH)
Nazwa Werkstoff nr AWS 5.4 EN ISO 3581

1.4370 ER 307-17 E188 MnR 12

309L 1.4332 ER 309L-17 E2312LR12

1.4842 ER 310-16 E2520R 12
316L 1.4430 ER 3161-17 E19123LR12
1.4551 ER 347-17 E199NbR 12

2209 1.4462 ER 2209-17 E2293NLR12

ELEKTRODY DO SPAWANIA STALI NISKOWEGLOWYCH
Nazwa Werkstoff nr AWS 5.1 EN ISO 2560-A

MnB - E 7018-1 E 42 6 B 42 H5

ELEKTRODY DO SPAWANIA STALI NISKOSTOPOWYCH

Nozwo WerksToff nr AWS 5.5 EN ISO 3581

CrMo2B 1.7384 E 9018-B3 E CrMo2 B 12 H5

CrMo91B - E 9015-B9 E CrMo91 B 42 H5

ELEKTRODY DO SPAWANIA STALI WYSOKONIKLOWYCH
Nazwa Werkstoff nr AWS 5.11 EN ISO

24648 E NiCeFe-2 NiCr20Mn3Nb
2.4887 E NiCrMo-4 NiMo-15Cr15W

ELEKTRODY DO SPAWANIA ZELIWA
Nozwo Werks’roff nr AWS 5.15 EN ISO

Nife55 | - E NiFe-Cl E NiFe-1-BG 11

www.sarweld.pl

ELEKTRODY DO SPAWANIA STALI NISKOWEGLOWYCH
Nazwa Cr

I T T T I
Tl ow 0w om0 w0
i on 0w aw moo ;o
T ol om om0 boo o 2w
Cawr om om om bo w00 smer

2209 0.03 2250 = 9.00 3.00 0.10
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ELEKTRODY DO SPAWANIA STALI NISKOWEGLOWYCH
chwo Mn Ni

MnB 0.06 0.40 1.40

MTC

der direkte Draht

AT e ELEKTRODA

—mm----- ZAGREB a4 /

CrMo91B 0.10 0.35 0.80 9.00 1.00 0.20 0.05 0.04

Nazwa

R T Y N
e e e ) 3 7

ELEKTRODY DO SPAWANIA ZELIWA

Chress 10 1w o0 s sesm
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DRUTY DO SPAWANIA STALI WYSOKOSTOPOWYCH (NIERDZEWNYCH)
Nazwa Werkstoff nr AWS 5.9 EN ISO 14343-A

T en | maw  Emswn
Crs em | maws | Ewsswn
Cawvaws e maw.  pwmoL
e s masn  Epwon
Caws  cume | mows | pmon
T T R T
T maw | ewa
C mwer  pwwms
C maels | pwwais

(NIERDZEWNYCH)
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der direkte Draht

nevinox

WELDING WIRES

B17LAWS ER 317 L E19134L
m 1.4576 ER 318 Si E 19123 Nb Si

Rodacciai.

DRAHPI gt = more pes
Caw e maw  mmoam
e ——
T R
T R
Ceoine asn | mwiw

MAé%IALY\/S\P/AV%-\!WICZ
v WWW. sorweld ol

DRUTY DO SPAWANlA STALI WYSOKOSTOPOWYCH (NlERDZEWNYCH)
Nazwa @ ™0 Cr

AR AR
max | 0.08 | 8.00 | 0.50 ' 0.030 | 0.030 | 20.0 | 10.0 ' 0.30 | 0.30

o ) RIS el I e e
max | 010 ' 8.00 | 1.00 | 0.030 ' 0.030 = 20.0 | 10.0 | 0.30 | 0.30
min = 1.00 | 0.65 = = 19.5 9.0 - =

ssiaws Ll B2 IR Ll 2 o T

| R el el SR R
max | 0.08 | 250 | 0.65 | 0.020  0.030 = 21.0 | 11.0 = 0.30 | 0.30

R R A -
1 max 012 | 250 | 1.00 | 0.030 ' 0.030 | 25.0 | 14.0 = 075 = 0.75

T R A P
max 012 | 250 | 0.65 | 0.020  0.030 240 | 140 | 030 | 0.30

R -
max | 015 ' 250 | 0.65 | 0.020 | 0.030 | 27.0 | 220 | 0.30 | 0.30
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max | 0.03 | 250 = 0.65 | 0.020 | 0.030 | 20.0 ' 14.0 | 3.00 ' 0.30

S6LS T oo 2% o om0 omo a0 1:0 3@ 0w
max 003 | 250 | 0.65 | 0.020  0.030  20.0 | 14.0 | 3.00 ' 0.30
mex | 03 2% oss om0 ogw 205 10 sm om

3171 AWS 0350 _odw i o TC

i max 0.08 2.50 0.65 0.020 | 0.030 @ 20.0 14.0 3.00 0.30 1.00
Roducaal.

M7Si m w230 o3 oz oo 210 110 os 030 o0
! max | 0.08 | 250 | 050 | 0.020  0.030 210  11.0 | 030 | 030 | 1.00 |D|R AH p.
209 0% o 500 100 oo oo 22 05 3% o
max | 0.03 | 2.00 1.00  0.020  0.030 235 95 | 350  0.30
_ a0 D0 g o 0w o o 1 e o ow
max_| 012 050 | 0.020 | 0.030 135 0.75 | 0.40
IR I
max | 043 | 1.00 | 0.50 | 0.020  0.030 | 175 | 1.0 | 120
min | 038 & - - - - | 120 - -
a20C 020 o0 180 | oe om om |

min - - - - - 17.8 - - -
430LNb . 002 060 050 0020 0030 188 @03 | 030 030
430 Ti min | - - - - - | 160 | - 0.30
max | 010 | 0.80 | 1.00 | 0.030 0030 195 | 0.75 0.70
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DRUTY DO SPAWANIA STALI WYSOKOSTOPOWYCH (NIERDZEWNYCH) DRUTY DO SPAWANIA STALI WYSOKOSTOPOWYCH (NIERDZEWNYCH)
Werk.  AVESTA BOHLER ~~  ELGA LINCOLN MTC  NEVINOX  OERLIKON THYSSEN

e PP e B . P T
T w  mon  xchws w  m - Cowmgm2  OokAmobma | - wmn - Nz oo |
i Gomc BON GCNMCHNE 169 L ONDMWGE) - OKAUTODNS | LMW MO - NTELOL | Temminos |

PRETY DO SPAWANIA STALI WYSOKOSTOPOWYCH (NIERDZEWNYCH) PRETY DO SPAWANIA STALI WYSOKOSTOPOWYCH (NIERDZEWNYCH)
DIN Werk.  AVESTA BOHLER ~  ELGA ESAB LINCOLN NEVINOX  OERLIKON THYSSEN

L wooL  moWLgowm» Lo OWLAWE | BASHG  Comgwsl | OKTGRODESL | LNTIML | - | INEORODMSL  Tmtpam. |

neV|n0)(
s e e T T e T T T .
o2 wmr  mon  wowew 1w m - Comigwe  ocmomopse - wmw - ommoome - |
Jiois, WD TGS oM 1460 MGLS/SRS - Comigdils | OKTGRODMNS | LNTus | MEISL  oes  wEmopdas - |
TS WIIDND TS GCNMOMI2 1476 JBS/SNS - Comiiis | OKTIGRODNS | INTawMe | WIo6 - wmmobaws - |
s WoNs DOUS oCANb 14w OrSANDS - Comgots | OKTGRDWS - i - wmmopws - |

Duplex = W2293NL = ER2209 X2CrNiMo2293 1.4462 2205 CN 22/9 N-IG Cromatig Duplex OK TIGROD 2209 LNT 4462 MT-4462 - INERTROD 2293 Thermanit 22/09
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DRUTY DO SPAWANIA STALI WYSOKONIKLOWYCH DRUTY DO SPAWANIA STALI WYSOKONIKLOWYCH
Werk.  AVESTA BOHLER ~  ELGA LINCOLN Nevinox = OERLIKON ~ THYSSEN

- SNi6O82  ERNiCr3 | NiCr20Mn3Nb 24806 P10 | NIBAS70/20IG  Cromamig82 OKAUTROD1985 = LNMNicro70/19 =~ MT-82 - | NIFIL600 Tzt i 62

C276 | SNi6276 ERNiCrMo-4 NiCrl5MoléFe6Ws 24886 - NIBASC27%6IG - OKAUTROD1983 LNMNiCrMo60/16 MT-AlloyC - NIFILC276 Thermanit Nimo 276
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PRETY DO SPAWANIA STALI WYSOKONIKLOWYCH PRETY DO SPAWANIA STALI WYSOKONIKLOWYCH
Werk. AVESTA BOHLER =~ ELGA LINCOLN OERLIKON ~ THYSSEN |

- SNi6082 ERNiCr3 NiCr20Mn3Nb | 2.4806 _ NIBAS 70/20-1G Cromatig 82 OK TIGROD 19.85 LNT Nicro 70/19 MT-82 NIROD 600 Thermanit Nicro 82

7

C276 @ SNi6276 @ ERNiCrMo-4 NiCr15Mol6Fe6W4 2.4886 _ NIBAS C276-1G _ OK TIGROD 19.83 LNT NiCrMo 60/16 MT-Alloy C NIFIL C276 _

V4

V4

PRODUCENTOW

DRUTY DO SPAWANIA STALI NISKOWEGLOWEJ DRUTY DO SPAWANIA STALI NISKOWEGLOWEJ
BOHLER LINCOLN OERLIKON THYSSEN - TRADER |
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POROWNANIE MATERIALtOW WG.

PRETY DO SPAWANIA STALI NISKOWEGLOWEJ PRETY DO SPAWANIA STALI NISKOWEGLOWEJ
Werk.  BOHLER LINCOLN OERLIKON THYSSEN ~ TRADER

DRUTY DO SPAWANIA STALI NISKOSTOPOWEJ DRUTY DO SPAWANIA STALI NISKOSTOPOWEJ
Werk. BOHLER FLIESS LINCOLN OERLIKON THYSSEN TRADER

FLIESS GMm3NilCrMo ER100-G/ER1105G - | X70G OK ARISTOROD 69 ED-FK1 LNM MoNiVa MT-NiMoCr CARBOFIL NiMoCr Union NiMoCr TD-T1/TD-TIS FLIESS
GMm3NilMo | ER90S-G/ER1005G -  NiMoldG | OKAUTROD 1340 ED-FK2 LNM NiMol CARBOFIL NiMol TD-NiMo 70
GC1Z3NiCu ER 80S-G - NiCulIG  OKARISTOROD1326  ED-SGNiCu LNM 28 MT-NiCu 1 CARBOFLLNiCu | - TD-COR

G2Mo/GMoSi | ER 70S-A1/ER 80S-G | 1.5424 DMO-IG OK ARISTOROD 13.09 ED-5G Mo LNM 12 CARBOFIL Mo
GCrMo2Si ER 90S-G 1.7384 CM 2-1G OK ARISTOROD 13.22 | ED-SG CrMo2 LNM 20 MT-CrMo2 CARBOFIL CrMo2 Union I CrMo 910 TD-2CM

PRETY DO SPAWANIA STALI NISKOSTOPOWEJ PRETY DO SPAWANIA STALI NISKOSTOPOWEJ
Werk. BOHLER FLIESS LINCOLN OERLIKON THYSSEN TRADER

W2Ni2 ER 80S-Ni2 - 2,5 Ni-IG OK TIGROD 13.28 WSG Ni 2,5 LNT Ni 2,5 MT-2,5 Ni CARBOROD Ni2 Union I Ni 2,5 TD-Ni25

W3Nil ER80SNil | - | I52Ni OK TIGROD 1323 | WSG ER 80S-Nil LNT Ni 1 - CARBORODNil Union 11,2 Ni TD-Nil
WCrMoTSi ER 80S-G 17339 DCMSIG OK TIGROD 13.12 WSG CrMol LNT 19 MT-CrMol CARBOROD CrMol Union I CrMo TD-CM

CrMo91 WCrMo91 ER 90S-B9 1.4903 C9MV-IG OK TIGROD 13.28 WSG CrMo2 LNT 9Cr - CARBOROD CrMo91 Thermanit MTS 3 TD-COMV/TD-EB9
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ELEKTRODY DO SPAWANIA STALI WYSOKOSTOPOWEJ (NIERDZEWNEJ) ELEKTRODY DO SPAWANIA STALI WYSOKOSTOPOWEJ (NIERDZEWNEJ)
Werk.  AVESTA BOHLER CARBOWELD ELGA ESAB LINCOLN OERLIKON ~ THYSSEN |

00 s o s[5 7 557 0 0 S W 5 e 50

7

V4

V4

PRODUCENTOW

E299R12 E 312-17 1.4437 P7 AC/DC FOX CN 29/9AC 29/9AC Cromarod 312 OK 68.82 Limarosta 312 MT-312 ULTRANOX 312 Thermanit 30/10 W
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E18165NLR12 E317-17 14440 317/L/SNR3D = FOX ASN5-A 4440AC ~Cromarod 317L | - ~Arostad439 | - | ~SUPRANOXSIZL Thermanit 18/17 EW
E20255CuNLR53 £ 38517 14519 904L-3D FOX CN 25/25 M-A 4519HE Cromarod 385 | OK6380 |  Jungo 4500 MT-904L = SUPRANOXRS904L = Thermanit 20/25 Cu
347 E19NbRI2 E 347-17 14551 | 347/MVNb-3D FOX SAS 2-A 4551AC Cromarod347 | OK67.81 |  Arosta 347 SUPRANOX RS 347 Wizt ST

ELEKTRODY DO SPAWANIA STALI NISKOWEGLOWEJ ELEKTRODY DO SPAWANIA STALI NISKOWEGLOWEJ
ELGA ESAB LINCOLN OERLIKON ~ THYSSEN |
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cARE0 @WELD' carso@weLD'

ELEKTRODA Z~ _ ELEKTRODA Z~

ZAGREB 4. <5 ELEKTRODY DO SPAWANIA STALI NISKOSTOPOWEJ w ZAGREB d.d. <
Werk.  AVESTA BOHLER CARBOWELD ELGA ESAB LINCOLN OERLKON ~ THYSSEN |

- EMoBA2H5 E 7018-A1 -_ FOX DMO Kb _ PSICR OK 74.46 SL12G MOLYCORD KV2HR | Phoenix SH Schwarz 3 MK
ECrMo2B12H5 E 9018-B3 -_ FOX CM 2 Kb CrMo2B _ OK 76.26 SL 20G MT-CrMo2  CROMOCORD KV3HR =~ Phoenix SH Chromo 2 KS

ECrMo91B42H5 E 9015-B9 FOX C9MV CrMo91B OK 76.98 CROMOCORD 91 Thermanit Chromo 9 V

ELEKTRODY DO SPAWANIA STALI WYSOKONIKLOWEJ ELEKTRODY DO SPAWANIA STALI WYSOKONIKLOWEJ
Werk.  AVESTA BOHLER 'CARBOWELD ELGA ESAB LINCOLN OERLIKON THYSSEN

ENICQOMHN ENiCiFed 2468 - | FOXNBAS?/20 | & Comwmod® | - | NioAy1 | ML®K | - ThermamtNiws2 |

NiCu ENiCu30Mn E NiCu-7 2.4366 = FOX NIBAS 400 Carboweld 190 - OK 92.86 NiCu 70/30 - SUPERANEL NiCu-7 -

ELEKTRODY DO SPAWANIA ZELIWA ELEKTRODY DO SPAWANIA ZELIWA
Werk.  AVESTA BOHLER CARBOWELD ELGA ESAB LINCOLN OERLIKON - THYSSEN |

- ECNi-Cl E NiCl -_ UTP8C Elgaloy Cast-Ni | OK 92.18 RepTec Cast 1 MT-Nickel =~ SUPERFONTE Ni-E Thermanit Nickel A
NFe3 | BONelGI |  ENFeCl | - | - |  UTPBSEN NiFe 55 |- | ReplecCastdL | - | SUPERFONTENiFe |  ThemmanitNiss
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